TUVNORD

Zertifikat

TN/AD2000-W0/0511/24

Bericht Nr./ Hersteller Nr./ Gultigkeitsvermerk: 8122291793 /0511 /01.2024 - 01.2027

Werkstoffhersteller
nach AD 2000-Merkblatt W O

TUV NORD Systems GmbH & Co. KG bestatigt, dass der Hersteller

DREH-NORM Individuelle Verbindungstechnik GmbH
Bottcherweg 25
D — 25355 Barmstedt

gemal den Anforderungen des Zertifizierungsprogramms TNS-AD2000-WO0 als
Werkstoffhersteller nach AD 2000-Merkblatt W O tuberpruft und anerkannt wurde.

Einzelheiten sind dem Bericht und dem Geltungsbereich der Uberpriifung zu entnehmen.

Der Hersteller verfugt tber folgende Voraussetzungen:

= Einrichtungen fir ein sachgeméaRes Herstellen und Priifen,

= geeignete Verfahren zur Herstellung der Erzeugnisse,

= fachkundiges Personal fur das Herstellen und Prufen der Erzeugnisse sowie

= ein Qualitditsmanagementsystem mit entsprechenden Aufzeichnungen, das eine
sachgemalRe Herstellung der Erzeugnisse sowie die Einhaltung der in der
Werkstoffspezifikation genannten Anforderungen sicherstellt.

Hamburg, 21.03.2024
Digital hrieb
TUVNORD (icvecner ame-krstn

Zertifizierungsstelle

TUV NORD Systems GmbH & Co. KG
GrolRe Bahnstralle 31, 22525 Hamburg
tuev-nord.de | certifications@tuev-nord.de

Tov® TUVNORDGROUP



https://www.tuev-nord.de/de/unternehmen/kunden-login/digitale-signatur/

TUVNORD

Geltungsbereich der Uberprifung

TN/AD2000-W0/0511/24

Bericht Nr./ Hersteller Nr./ Giiltigkeitsvermerk: 8122291793 /0511 /01.2024 - 01.2027

Nr.  Werkstoffbezeichnung

1.1 Stahlsorten nach den
Werkstoffnormen
EN 10269

EN 10272

Stahlsorten nach den
Werkstoffnormen
EN 10269

EN 10272

TOV®

Spezifikation

EN ISO 3506-1/-2
EN ISO 898-1/-2

DIN 267-13

EN ISO 3506-1/-2
EN ISO 898-1/-2

DIN 267-13

Lieferzustand Erzeugnisform

[Info]

Verbindungselemente
und Drehteile

spanabhebend bearbeit

Verbindungselemente
warmgeformt

Fasteners, hot formed

Abmessungen
Dicke /@ Gewicht

M6 - M140 *

M6 - M64*

AD 2000 Merkblatt
entspr. Reihe W

W2,W7/1,W7/2, W10

und TRD 106

Bemerkungen

*Bei Abmessung auBerhalb vom

Regelwerk Einzelgutachten

TUVNORDGROUP
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